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Цел на проекта:

 

Повишаване

 
ефективността на технолог.

 
процеси, реализирани на ОЦ, чрез

контрол на геометричната точност на машината в работни условия.
 

Основни задачи:
 

Конструиране
 

на контролен
 

калибър.
 

Разработване на математичен модел  и алгоритъм на контрола.  

Експериментално изследване възможностите на системата.  
Популяризиране на разработката  

Основни резултати: 
Конструиран и изработен

 
контролен

 
калибър.

 
Разработен математичен модел

 
и алгоритъм

 
на контрола.

 Доказана е ефективността на системата.
 Защитена дисертация и популяризиране на разработката

 
с публикации

Публикации:

 Dimitrov D., V.Karachorova, V.Mihov, T.Szecsi. Investigating the 
possibilities of compensating systematic errors of three-coordinate touch 
probes using contact signal.// Elsevier, Procedia Manufacturing, 2017, No 
Volume 13, pp. 450-457, ISSN: 2351-9789. (SJR rank: 0.11 /2016)

  
Dimitrov D.,Karachorova

 

V.,Nenov G.,Research the possibilities of the
method for determining the Tolerances in geometric precision of machining 
center,INTERNATIONAL JOURNAL for sciense, technics and innovations 
for

 

the

 

industrtry,2017,t.3,pp118-120,ISSN

 

T1313-026,ISSN

 

WEB1314-507X.
Mihov V. Analysis

 

of

 

selected construktive solutions of

 

3D

 

touch trigger 
probe according

 

to the

 

criterion of accuracy,

 

Русе, 2017, ISSN 1311-3321.
Николов Н.,Илиева К.,Дудев Д.,Коцева П.,Изследване на методите за 
ограничаване на вибрациите при обработване на детайли на 
металорежещи машини, СНС 2017, стр.6-12, ISBN 1311-3321

 

Михов В.,Илиева К.,

 

Дудев Д.,Коцева

 

П., Изследване на точностните 
характеристики на контактни трикоординатни измервателни глави, СНС 
2017, стр.23-28, ISSN 1311-3321

Други:
Защитена дисертация на тема: Разработване и изследване на система 
за автодиагностика на геометричната точност на обработващи центри 
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Project objective:

 

Increasing the efficiency of the technological processes realized on the CNC
machine by controlling the geometrical accuracy in working conditions

  

Main activities:
 

Constructing of
 

control caliber.
 

 Develop a mathematical model and  algorithm of control.  
 Experimental study in working settings to determine the capabilities.  
 Promoting the development. 
Main outcomes: 

Constructed and manufactured control caliber.
 

 
Developed Mathematical model and algorithm of the control .

 
 

System performance is proven.
 

 
Developed dissertation and promoting the development with publications.
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Others:
Dissertation on the topic: Development and research of a system for self 
diagnostics of the geometric accuracy of milling machines

 Известни са редица методи и практически решения за контрол на 
геометричната точност на металорежещите машини и в частност на 
обработващи центри (ОЦ) и фрези с ЦПУ. Всички те имат своите 
предимства, а също и недостатъци, ограничаващи тяхното 
приложение. 

В разработката се разглежда възможността за осъществяване 
на контрол на геометричната точност на ОЦ, като за целта се използва 
съществуващата система за контактни координатни измервания, 
каквато притежават на практика всички съвременни обработващи 
центри. 

Идеята е да се осъществи автоматична самодиагностика на 
параметри от геометричната точност на даден ОЦ или фреза чрез 
контактни координатни измервания на специално конструирано за 
целта приспособление – призматичен калибър. 

Настоящият проект може да се приеме като пореден етап в 
разработването и практическото осъществяване на идеята, 
представена в проект 2012 ФМТ-03. Направените изследвания са 
осъществени с участието на петима докторанти и осем студенти, а 
получените резултати са включени в дисертацията на един докторант. 

 Проблемна зона В при измерване с 
ТИГ по ос Z
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а) Контролни площадки  б) схема за измерване на хлабини
 

Схема на измерване за определяне на грешка
в стъпката на винта

 Означения на измерваните елементи в 3-те равнини 

Контрол на геометричната точност на ОЦ 
посредством призматичен калибър 

1 -  направляващи  по Z  

2 –  вретено на машината  

3 -  контактна трикоординатна 

измервателна глава (ТИГ)  

4 -  призматичен калибър  

5 -  работната маса на машината

6 -  направляващи  по X
 

Измерване на грешката на ос Y при 

неподвижна ТИГ
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Определяне на допълнителните грешки 

при измерване
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Определяне на грешката β1 от установяване   на калибъра

β1=arctan BC/AB  

BC=BE + EC

BE=BD  cosα1*

DE=BD  sinα1*

EC=DE  tanβ1  BD * = sinα1   tanβ1* *  
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